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CHS-EPOXY 531 N
Epoxidova zivica na liatie, lepenie, laminaciu St@“a

SPECIFIKACIA A POPIS VYROBKU
Epoxidova nizko viskdzna Zivica na zalievanie, laminaciu, impregnaciu, @
odlievanie a pripravu stavebnych kompozicii. Dalej je vhodna na pripravu m(’\“a
polymér-malt, tmelov, polymér-beténov, stierkovych hmét a laminatov. Je 3 .
mozné ju prefarbovat pastami Eprotint. Pkt
Ak sa kompozicia vytvrdena s tvrdidlom P 11 umyje 3% roztokom kyseliny ‘IE FPOXY 5

EPOXY 110 B6 15

citrénovej a na zaver pitnou vodou, vyhovie podmienkam pre priamy styk
s pitnou vodou a potravinami a pokrmami. Spifia hygienické poZiadavky
na vyrobky prichadzajuce do priameho styku s pitnou vodou podfa
vyhlasky MZ CR &. 37/2001 Sb.CR a priameho styku s potravinami a
pokrmami podla vyhlagky MZ CR & 38/2001Sb.CR.

PRIKLAD POUZITIA

Zalievanie, lepenie, laminacia a impregnacia v elektrotechnike, na odlievanie a na pripravu réznych kompozicii.
Oprava poskodenych benzinovych nadrzi, olaminovanie nadrzi na pitnt vodu, bazénov atd.

Profesionalni uzivatelia mozu Zivicu pouzit ako spojivo na zhotovovanie tmelov, stierkovych hmét, vyrobu
Sportového naradia. Pri pouziti vyrobku ako spojiva musi uzivatel brat na zretel splnenie legislativnhych
podmienok uvedenia kone&ného stavebného alebo iného stanoveného vyrobku na trh a spdsob jeho pouzitia.
Vytvrdzuje sa vhodnymi tvrdidlami pri normalnej alebo mierne zvysenej teplote (30-60 °C). Po vytvrdnuti zostava
Zivica transparentna. Nastavenou viskozitou je Zivica vhodna na laminovanie. Zivica ani natuZend zmes sa
pred aplikaciou nesmie riedit’ pridavkom Ziadneho rozpustadla ani riedidla.

PRIPRAVA PODKLADU
Povrch musi byt suchy, Cisty, odmasteny a zbaveny mechanickych necistét (prach po bruseni, atd), najlepSie
mierne zdrsneny. Teplota podkladu by mala dosahovat +15 az +25 °C pri max. 50% relativnej vihkosti vzduchu.

NAVOD NA POUZITIE

Balenie setov CHS-EPOXY 531 je pripravené v presnom pomere zivice (zlozka A) a tvrdidla (zlozka B) pre
jednoduchu pripravu. Standardné dodavky v sete s tvrdidiom P 11 alebo AN 2609. Pred aplikaciou mensieho
mnozstva dokladne premiesajte v spravnom pomere zlozku A so zlozkou B. Nanasanie kompozicie zaCnite cca
5 minut po dokonalom zmieSani oboch zloziek. Spracovatelnost natuzenej zmesi s dodavanymi tvrdidlami je
cca 25 minut pri +20 °C. Optimalna teplota zloziek pred spracovanim je +15 az +20°C. Lepené plochy fixujte
minimalne 4 hodiny.

VLASTNOSTI

Vzhlad: ¢ira nizkoviskdzna kvapalina

Hustota (20 °C): <1,16 g.cm?®

Viskozita (25 °C): < 1500-2300 mPa.s

Obsah epoxidovych skupin (mol.kg™): 50-5,3

Epoxidovy hm. ekvivalent (g.mol™?): 187-200

Obsah celkového chloru: >05%

Neobsahuje VOC.

TUZENIE pomer hmotnostny pomer objemovy
CHS-Epoxy 531 : TVRDIDLO P 11 100: 12 100: 15,4
CHS-Epoxy 531 : TELALIT 0492 100 : 27 100: 33
CHS-Epoxy 531 : Tvrdidlo T 0503 100: 53 100: 62
CHS-Epoxy 531 : Tvrdidlo AN 2609 100 : 42 100 : 46
CHS-Epoxy 531 : Tvrdidlo AN 2712 100 : 53 100 : 62

Vyrobca:
Distributo STACHEMA CZ s.r.o.
STACHEMA-B ava a.s Divize Priumyslova lepidla

Zelezniéna 714/180, 900 41 Rovinka Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
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CHS-EPOXY 531 AN

Epoxidova Zivica na liatie, lepenie, laminaciu stachema

N

SPRACOVANIE
Tvrdidlo P 11 je rychle tvrdidlo s kratSou dobou spracovatelnosti. Vyznacuje sa povrchovym dolepom po
vytvrdnuti. Dolep je mozné odstranit umytim vodou alebo 3% roztokom kyseliny citronovej. Vytvrdnuta
kompozicia zostava transparentna. Odporicana teplota oboch zlozZiek pred spracovanim je +15 az +20 °C.
Doba Zelatinacie: 20-30 min. pri +20 °C (podla pripraveného mnozstva)
Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C pre manipulaciu
PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C

1-2 dni pri +20 °C a dotvrdnutie 3 dni pri +50 az +60 °C (infraziarice)
Uzavreté nadoby: po 7 dioch vytvrdzovania sa dotvrdzuje pri teplote +20 °C naplnenim nadoby vlaznou vodou,
ktorej teplota sa postupne zvysi az na +60 °C a udrzuje sa 2—3 dni.

Tvrdidlo TELALIT 0492 znizuje vyvin tepla pri reakcii, preto je vhodné na prediZenie doby spracovania.
Kompozit je transparentny a bez dolepu.

Doba Zelatinacie: 50—-80 minut pri +20 °C (podla pripraveného mnozstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C

Tvrdidlo T 0503 znizuje vyvin tepla pri reakcii, preto je vhodné na spracovanie va¢sieho mnozstva zivice.
Vytvrdnuta kompozicia je zafarbena do Zlta a bez dolepu.

Doba zelatinacie: 45-70 min pri +20 °C (podla pripraveného mnozstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C

Tvrdidlo AN 2609 je rychle tvrdidlo vhodné na vytvrdzovanie za zniZenej teploty (do 5 °C). Vzhlfadom na
zvysenu reaktivitu nie je vhodné na vytvrdzovanie &istych Zivic vo va&§om mnozstve. Zivicu je potrebné vrstvit.
Vytvrdnuta kompozicia je transparentna a bez dolepu.

Doba zelatinacie: 20-35 minut. pri +20 °C (podfa pripraveného mnozstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: 5 dni pri teplote +20 °C

Tvrdidlo AN 2712 je rychle tvrdidlo vhodné na vytvrdzovanie pri znizenej teplote (do 5 °C). Vzhladom na
zvysenu reaktivitu nie je vhodné pre vytvrdzovanie &istych Zivic vo va&Som mnozZstve. Zivicu je potrebné vrstvit.
Vytvrdena kompozicia je zltkasta, €ira a bez dolepu.

Doba zelatinacie: 15-25 minut pri +20 °C (podla pripraveného mnozstva)

Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: 5 dni pri teplote +20 °C

UPOZORNENIE

Pri aplikacii je potrebné zaistit také teplotné podmienky, aby nedoSlo k vyzrazaniu vlhkosti na povrchu
opravovaného predmetu (rosny bod). Vetranim je nutné obmedzit pripadny vyskyt kyslych plynov a par (napr.:
COz), ktoré reaguju s tvrdidlom a znemoznuju dokonalé vytvrdnutie materialu. Natuzenim velkého mnozstva
zZivice dochadza k vyvinu tepla a tym ku skrateniu doby spracovatelnostil

Vyska odliatku nesmie presiahnut 20 mm! VacSie odliatky je nutné zhotovovat po vrstvach. Odvod tepla je
mozné zlepsit pridavkom vhodného plniva, napr. suchého kremenného piesku. Nevytvrdnuti kompoziciu je
mozné z povrchu naradia umyt aceténom. Vytvrdnuti kompoziciu je mozné odstranit iba mechanicky.

VYTVRZOVANIE
24 hodin pre manipulaciu, dokonalé vytvrdnutie: 7 dni pri + 20 °C.

‘ Vyrobca:
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CHS-EPOXY 531 AN

Epoxidova Zivica na liatie, lepenie, laminaciu stachema

N

VLASTNOSTI

Linedrne zmrstenie pri vytvrdzovani: max. 0,3 %
Medza pevnosti v tahu: min. 50 MPa
Medza pevnosti v ohybe: min. 90 MPa
Réazova huzevnatost: min.25 kJ/m?
Elektricka pevnost (23 °C): min. 15 kV/mm
Vnutorna rezistivita (23 °C): min 10'® Ohm.cm
Povrchova rezistivita (23 °C): min 10*® Ohm
Tvarova stalost podfa Martensa: min. 55 °C
Relativna permitivita (50 Hz, 23 °C): 3,6-4.2
Stratovy Cinitel (tg 6, 23 °C): max. 0,1
BALENIE

e Set 1,12 kg (v sete s Tvrdidlom P11),

e Set1Kkg (v sete s Tvrdidlom AN 2609)

e Zivica 10 kg (Na balenie Zivice 10 kg je nutné objednavat zvolené tvrdidlo samostatne.)
Iné obaly je mozné dohodnut’ s vyrobcom.

SKLADOVANIE A PREPRAVA

Skladujte a prepravujte v tesne uzavretom, neporuSenom originalnom obale v suchom, chladnom, dobre
vetranom prostredi. Teplota skladovania +15 az +25 °C. Chrarite pred hori¢avou, salavym teplom. Uchovavajte
oddelene od potravin, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouzitim si vZdy pozorne precitajte iidaje na obale a pripojené
informdcie o pripravku. Pokyny na bezpec¢né zaobchddzanie, prvi pomoc a nakladanie s odpadmi: vid’
obal/etiketa a karta bezpec¢nostnych udajov (na stiahnutie na www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o nase najlepSie znalosti, podlozené vysledkami
laboratérnych testov a praktickymi skisenostami. AvSak, vzhfadom na to, ze vyrobok je ¢asto pouzivany mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné mimo kvality samotného vyrobku.

Vyrobca neruci za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti a aplikacii.

Datum revizie: 19.01.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajiuce vydania svoju platnost.)

g ISO 9001 ISO 14001
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